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会社名 住友電工ハードメタル株式会社

設立 2003年４月１日

所在地
兵庫県伊丹市昆陽北１-１-１
（住友電気工業株式会社 伊丹製作所内）

代表者 木村 寿良

事業内容
超硬合金、CBN/ダイヤモンド焼結体製切削工具
レーザー加工用光学部品などの開発、製造

製造拠点
国内 ：兵庫、北海道、佐賀、三重、福島
海外 ：アメリカ、ドイツ、タイ

インドネシア、中国 他

資本金 １１９億円〔住友電気工業株式会社 １００％出資〕

従業員数 ５7８名

1．会社概要

住友電気工業株式会社

アドバンストマテリアル事業本部

ハードメタル事業部

住友電工ハードメタル(株)

住友電気工業株式会社 伊丹製作所



秘１．会社概要 住友電工グループ 環境への取組み
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秘２．活動事例と従来設備での問題点

（１）背景：改善前の廃棄物量

当社の廃棄物量は、“廃液”が過半数を占める
その“廃液”の内、約６割が酸処理工程の“廃ガス処理”から発生

（２）廃ガス処理装置の概要と問題点

問題点
給水量が不足すると塩が析出し排気能力低下し、
廃ガス漏洩、環境事故のリスクあり。
塩の析出を防ぐため、過剰に水を補給。
オーバーフロー水はPHが排水基準超過のため
全て産廃処理

廃ガス処理の廃液削減に取組

廃ガス処理設備

給水

オーバーフロー

廃ガス

P

アルカリ性液体

シャワー
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塩析出!!

装置概要：廃ガスへアルカリ性液体を
シャワーリングし無害化（大気放出）



秘３．新設設備の設計コンセプト
（１）方針

（２）実施内容

狙い 課題 方策

廃液削減：補給水量の
（半減） 最適化

廃ガス漏洩防止 ①塩濃度による給水量の自動調整機構
②廃ガス処理装置の多重化

省エネ 廃ガス発生に応じた稼働
（現状常時フル稼働）

③廃ガス発生有無検知による
運転状態の最適化
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酸処理槽

③液面計で廃ガス
発生有無検知し、
廃ガス処理装置へ
フィードバック

液位計

給水制御弁

給水

P

導電率計

モーター
ダンパ

①導電率計により塩濃度検出
給水制御弁にフィードバックし最適化

P

オーバーフロー

廃ガス

バックアップ機

②塩析出時モーターダンパ動作し
バックアップ機に切替
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（１）取組スケジュール
２０１９年 １０月 既設酸処理設備の調査
２０２０年 ２月 新設酸処理設備の方針決定

～ 設計・製造・工事
２０２１年 ５月 導入完了
２０２１年 ６月 稼働開始・効果検証

４．活動の効果・実績

廃液量実績（期間2021年６月～2022年２月）：月平均3.0トン／月
（年換算36トン／年）

（２）導入設備・実績

酸処理設備 除害設備

除害設備２台体制

補給水ライン

補給水ライン

導電率

導電率監視

給水
制御弁
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